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Zwir stalowy - GH, GL, GP

G — Kanciasty zwir ze staliwa produkowany drogg famania specjalnie obrobionych cieplnie,
nadwymiarowych kulek srutu. Jest wykorzastywany do strumieniowego czyszczenia lub
przygotowania powierzchni.

Charakterystyka techniczna:

Skiad chemiczny: Twardosc:

C =20,85% GH (GA): 2790 HV (264 HRC)

P <0,05% GL (GB): 570 - 650 HV (53-57 HRC)
S <0,05% GP (GC): 480 — 550 HV (48-52 HRC)

tolerancja +/- 60HV (+/- 2 HRC)

Rozmiaroka | Numer | WG12 | WG14 | WG16 | WG18 | WG25 | WG40 | WG50 | WG80 | WG 120
sita (mm) sita (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
2,80 7 X
2,36 8 max 20 X
2,00 10 max 10 X
1,70 12 min 85 max 10 X
1,40 14 min 97 | min 80 max 30 X
1,18 16 min 90 | min 80 max 40 X
1,00 18 min 90 | min 85 max 20
0,85 20 min 97 X
0,71 25 min 85 max 10
0,60 30 min 97 | min 85
0,50 35 min 97 X
0,42 40 max 20
0,35 45 min 80 X
0,30 50 min 90 max 10
0,18 80 min 75
0,12 120 min90 | min 75
0,07 200 min 90

Sortowanie zgodnie z SAE J1923. Liczby podajg procentowg ilos¢ materiatu, ktéra
zatrzymuje sie na sicie o okreslonych otworach.

X —oznacza 100 %

Pakowanie: worki 25 kg lub big bag 1 t.

Przechowywanie: srut stalowy musi by¢ przechowywany w suchym i krytym miejscu.
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